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Technical data / Dati tecnici COwmBI APS1 SvB g
Plungering, labelling Assembling Assembling §
and assembling of Safety Device of back-stop 3
Installed power (kW) / Potenza installata (kW) 10 6 4 ;1
Basic Machine Weight (kg) / Peso macchina base (kg) 2300 1000 450 g
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Changes over size range can vary Marchesini Group is continually updating The technical specifications given here are therefore
in accordance with the different applications. their products according to market needs. subject to change without prior notice or liability.
| limiti di formato possono cambiare a seconda Marchesini Group adatta costantemente Le specifiche tecniche qui riportate
delle diverse applicazioni. i propri prodotti alle esigenze del mercato. sono percio suscettibili di cambiamento.
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Manufactured by

COMBI COMBI

Machine for plungering, labelling and assembling Macchina astinatrice, etichettatrice e assemblatrice
of syringes with Safety Devices. di siringhe con Safety Device.
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- Syringes automatic loading by a roller gate

- Plungers automatic loading by an elevator and a roller gate
- Screwing group completely parameterisable

- System for labels feeding and application

- Carico automatico delle siringhe mediante rulliera

- Carico automatico delle astine mediante elevatore e rulliera
- Gruppo avvitatura completamente parametrizzabile

- Sistema di alimentazione ed applicazione etichette

Inline configuration with in-tray Safety
| Device feeder (Mod. MPT 100)

Configurazione in linea con alimentatore
di Safety Device in tray (Mod. MPT 100)

- Product unloading on guide or shuttle tray
- Control of syringes correct
assemblage into Safety Devices
- Control and counting of the unloading
of products in conformity or not in conformity

- Scarico dei prodotti su guida o shulttle tray

- Controllo corretto assemblaggio delle siringhe
nel Safety Device

- Verifica e conteggio scarico prodotti
conformi e non conformi

- External labelling group completed with unwinding
group, print housing and label support winder
- Label reel control and management

- Gruppo etichettatrice esterno completo di gruppo svolgitore,
alloggiamento stampante e riavvolgitore del supporto etichetta
- Controllo e gestione della bobina delle etichette

q - Safety Device loading with roller gate
- Safety Device activation control
- Missing syringe no Safety Device loading

- Carico Safety Device con rulliera
- Controllo attivazione Safety Device
- Assenza siringa no carico Safety Device

Inline configuration with
in-bulk Safety Device feeder
(Mod. AVS)

Configurazione in linea con
alimentatore di Safety Device
in bulk (Mod. AVS)

- Machine for the assemblage of back-stops with syringes
- Back-stop automatic loading
- Assembled syringe unloading on guide

- Macchina per l'assemblaggio di back-stop con siringa
- Carico automatico dei back-stop
- Scarico della siringa assemblata su guida
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Double back-stop
assembling allowed

Possibilita di
assemblaggio con
doppio back-stop

Machine designed for the assemblage of Safety Devices
with syringes, equipped with vision system control

Macchina dedicata alllassemblaggio di Safety Device con siringhe,
equipaggiata con controllo mediante sistema di visione

High flexibility and ability to work
with any type of back-stop

Elevata flessibilita e capacita di lavorare
tutti i tipi di back-stop



